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Code(s) ROME :

e Pilote de cellule d'usinage [H2903]

e Méthodiste industrialisation [H1404]

e Coordonnateur / Coordonnatrice de projet méthodes en industrie [H1402]

e Technicien / Technicienne de formulation en méthodes-industrialisation [H1404]

e Programmeur / Programmeuse en Conception de Fabrication Assistée par Ordinateur -CFAO- [H1404]

Code(s) Formacode :

e Génie procédés [31608]
e Gestion production [31652]

Taux de réussite :

Les dernieres informations concernant le taux de réussite des unités d'enseignement composant les dipldmes

! Taux de réussite

Objectifs : aptitudes et compétences
Objectifs :

Le parcours Process de fabrication forme des personnes ayant un profil avancé de technicien méthodes, capable d'optimiser les
opérations de production en tenant compte de tous les parametres environnants (normes, qualités, co(its et délais). Sa formation
doit lui permettre d'appréhender les nouvelles technologies de fabrication, comme la fabrication additive, ainsi que ses impacts sur
l'activité d'un bureau des méthodes ou d'un atelier de production.

Compétences :

Bloc 1 - Communication professionnelle et technique

- Assurer une fonction appliquée de veille technologique sur un produit industriel en utilisant les nouvelles technologies de
l'information

- Vulgariser une solution technique complexe dans le cadre de réunion de travail en utilisant le vocabulaire technique adapté
- Animer des réunions de travail a I'aide d'outils de communication adaptés au contexte et aux acteurs de la réunion


https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/40815
file:///medias/uploads/indicateurs_de_resultats/taux_de_reussite_par_ue.pdf

- Rédiger des notes techniques en s'appuyant sur les outils de bureautique standard

- Lire une documentation technique en anglais afin d'en extraire les informations nécessaires a la compréhension du
fonctionnement d'un produit industriel

- Exprimer une idée en anglais afin de présenter un produit a un client ou exposer un probléme/une demande a un fournisseur

- Argumenter les solutions techniques et économiques proposées a l'aide d'outils d'aide a la décision afin de dégager la solution la
plus adaptée au projet

Bloc 2 - Gestion de projet d'amélioration de processus et de procédés

- Coordonner et planifier les équipes intervenant sur un projet en utilisant les outils de management adaptés afin d'optimiser la
réalisation d'une téche

- Gérer les situations de crise a l'aide des outils management et de communications adaptés

- Prendre en compte les exigences économiques et les exigences clients a partir de la rédaction d'un cahier des charges techniques
et l'utilisation d'outils d'aide au chiffrage du projet

- Organiser un projet, le conduire et travailler en équipe en utilisant des outils de planification et de gestion des risques afin de
minimiser les risques afférents au projet et d'optimiser les ressources disponibles

- Analyser un probléme d'hygiéne et sécurité du travail dans ses dimensions juridiques, techniques et managériales

- Utiliser les dispositions réglementaires et techniques pour mettre en place une action de maitrise des risques

- Construire une démarche opérationnelle d'intégration de la sécurité lors d'un projet de conception d'équipements ou de situation de
travail

Bloc 3 - Mise en oeuvre d'une fabrication

- Etablir les gammes de fabrication

- Etablir les programmes prévisionnels de production

- Définir les outillages nécessaires au process

- Réaliser des prototypes

- Accompagner la réalisation de préséries et le démarrage de l'industrialisation de produits

- Prévoir les investissements nécessaires en collaboration avec la production et la R&D

- Sélectionner les fournisseurs et les prestataires a partir de I'analyse des propositions techniques et financiéres

Bloc 4 - Formalisation des méthodes

- Etablir les procédures opératoires & suivre pour chaque fabrication

- Constituer les dossiers de fabrication de piéces usinées ou obtenus par fabrication additive en utilisant des machines outils a
commande numériques ou des imprimantes 3D

- Assurer la conformité des piéces aux exigences réglementaires ou au standard qualité attendu

- Participer a I'évolution des procédés et produits

- Gérer les non-conformités

Bloc 5 - Organisation du travail

- Organiser et coordonner la production en appui du responsable production

- Optimiser la gestion des flux d'approvisionnement et des produits finis

- Appliquer les normes de qualité, sécurité et environnement

- Concevoir et réaliser des outils de suivi et d'analyse (tableaux de bord, graphiques,...)

Prérequis
Etre titulaire d'un bac + 2 (BTS CPRP A ou B, BTS CIM, BTS CPI, BTS CRCI, DUT GMP ou L2 en sciences et technologies) ou du titre
professionnel TSMPP.

Délais d'acces
Le délai d'acces a la formation correspond a la durée entre votre inscription et la date du premier cours de votre formation.

e UE du Ter semestre et UE annuelle : inscription entre mai et octobre

e UE du 2e semestre : inscription de mai jusqu'a mi-mars

Exemple : Je m'inscris le 21 juin a FPG003 (Projet personnel et professionnel : auto-orientation pédagogique). Le premier cours a lieu le
271 octobre. Le délai d'acces est donc de 4 mois.



Modalités

Modalités pédagogiques

Les modalités pédagogiques sont détaillées dans chaque unité qui compose le parcours.

Modalités de validation

La licence professionnelle est décernée aux étudiants qui ont obtenu a la fois une moyenne générale égale ou supérieure a 10 sur 20 a
l'ensemble des unités d'enseignement, y compris le projet tutoré et le stage, et une moyenne égale ou supérieure a 10 sur 20 a
l'ensemble constitué du projet tutoré et du stage.

Les unités d'enseignement sont affectées par I'établissement d'un coefficient qui peut varier dans un rapport de 1 a 3. Lorsqu'une unité
d'enseignement est composée de plusieurs éléments constitutifs, ceux-ci sont également affectés par I'établissement d'un coefficient
qui peut varier dans un rapport de 1 a 3. La compensation entre éléments constitutifs d'une unité d'enseignement, d'une part, et les
unités d'enseignement, d'autre part, s'effectue sans note éliminatoire.

Tarif

Plusieurs dispositifs de financement sont possibles en fonction de votre statut et peuvent financer jusqu'a 100% de votre formation.
Salarié : Faites financer votre formation par votre employeur
Demandeur d'emploi : Faites financer votre formation par Péle emploi
Votre formation est éligible au CPF ? Financez-la avec votre CPF

Si aucun dispositif de financement ne peut étre mobilisé, nous proposons a I'éleve une prise en charge partielle de la Région Nouvelle-
Aquitaine avec un reste a charge. Ce reste a charge correspond au tarif réduit et est a destination des salariés ou demandeurs
d'emploi.

Pour plus de renseignements, consultez la page Financer mon projet formationopen_in_new ou contactez nos conseillers pour vous
accompagner pas a pas dans vos démarches.

Blocs de compétences

Pas de possibilité de valider un ou des blocs de compétences sur ce dipléme.

Suites de parcours : poursuites d'études possibles

Pas de suites de parcours possibles.

Passerelles : lien entre certifications

Pas de passerelles possibles au Cnam Nouvelle-Aquitaine.

Débouchés - Métiers visés
Débouchés :

Devenir des diplomés :

Les dernieres informations sur le devenir des diplémés de cette formation

| Fiche synthétique au format pdf
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